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Rucni nebo strojni plazmovy systém
pro rezani a drazkovani kovu

Vijkon Tloustka Rezna rychlost
Rutni fez

Doporuceny 12 mm 500 mm/min.
19 mm 250 mm/min.

Déleni 25 mm 125 mm/min.

Propaleni 12 mm*

* Jmenovité hodnoty propaleni pfi ruénim pouZiti nebo s automatickym fizenim vysky horaku.

Rychlost odstraiiovani kovu Profil drazky

Drézkovaci vykon
2.8 kg za hodinu hl. 3,3 mm, §. 5,5 mm

Rozhodujici prednosti napajeciho zdroje

Ruéni horak T45v

Malé rozméry a nizka hmotnost poskytuji nesrovnatelné lepsi
prenosnost nez ostatni pfistroje 12 mm.

Obvod Boost Conditioner™ (u modeltd CSA) kompenzuje vychylky Strojni horak T45m
vstupniho napéti, zajistuje zvySeny vykon pfi nizkém napéti na vedeni
200-240 V, napajeni z motorovych generatorl a pfi kolisavém pfikonu. " ,.ﬂ"'"”

CNC rozhrani a pfipojeni hofaku FastConnect™ pfinasi zvy$enou I
v8estrannost pro ruéni a strojni pouziti. M/ ==
Systém Powercool™ uginngji chladi vnitini soucasti, a tim zajistuje

vy$8i spolehlivost a del$i dobu provozuschopnosti.

Relativni fezny vykon u nelegované

Hlavni prednosti horakii P .
(uhlikové) oceli

Tryska Conical Flowm zvy$uje hustotu oblouku, takZe kvalita fezu je
vynikajici s malym mnozstvim otrepd.

A 0 188 % rychlejSi na
6 mm

Patentovana technologie fezani s dotykem hotaku zajistuje snadnou -
manipulaci — i pfi prvnim pouziti.
M Powermax45

Tryska dual-uhel prodluzuje Zivotnost spotfebnich dilG a snizuje
Il Autogen

provozni naklady.

Rezna rychlost

6 mm 10 mm 12 mm

Tloustka



Specifikace

Vstupni napéti
(£10%)

CSA 200-240 V, 1 faze, 50-60 Hz
CE 230V, 1 faze, 50-60 Hz
400V, 3 faze, 50-60 Hz

Vstupni proud pfi vykonu
5,95 kW

CSA 200/230 V, 1 faze, 34/28 A
CE 230V, 1 faze, 30 A
380/400 V, 3 faze, 10,5/10 A

Vystupni proud

25-45 A

Jmenovité vystupni napéti

132V DC

Dovolené zatiZeni pfi teploté
40°C

CSA 50 % pii 45 A, 200-240 V, 1 faze
60 % pi 41 A, 200-240 V, 1 faze
100 % pii 32 A, 200-240 V1 féze
CE 50 % pri 45 A, 230V, 1 féze
60 % pri 41 A, 230V, 1 féze
100 % pfi 32 A, 230V, 1 faze
CE 50 % pri 45 A, 380/400 V, 3 faze
CE 60 % pri 41 A, 380/400 V, 3 faze
100 % pii 32 A, 380/400 Y, 3 féze

Svorkové napéti (0CV)

215V DC

Rozméry s rukojetmi

hloubka 426 mm; itka 172 mm; vySka 348 mm

Informace pro objednani

Ruéni systémy Strojni systémy
Horak T45v Horak T45 Hofak T45 Horak T45 Horak T45
Vstupni napéti 6m 15m 76 m 10,7m 15m
200-240 V CSA2 088016 088017 088022 088023 088024
230V CE® 088018 088019 088025 088026 088027
400V CE® 088020 088021 088028 088029 088030

Pro pouZiti v Severni a Jizni Americe a v Asii kromé Ciny.

Pro pouiti v zemich vyZadujicich oznaceni CE, CCC nebo GOST.

Bézné konfigurace (wherte napaeci zdraj, hofik, a dalsi komponenty)

Volitelné napajeci zdroje

Napajeci zdroje s portem CPC a volitelnym pomérem napéti 50:1

' Maximalni Fezné rychlosti byly zaznamenany pFi laboratornim testovani spoleGnosti Hypertherm.
Pro dosazeni optimalniho fezného vykonu se skutecné fezné rychlosti mohou lisit v zavislosti na
riiznych aplikacich fezani. Dalsi podrobnosti najdete v navodu k obsluze.
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Cut with confidence’

Hypertherm, Powermax, Conical Flow, Boost Conditioner, FastConnect
a Powercool jsou ochranné znamky spole¢nosti Hypertherm, Inc.,
které mohou byt registrovany v USA a/nebo jinych zemich.

Dalsi informace vam poskytne autorizovany prodejce Hypertherm,

nebo navstivie www.hypertherm.com.
© 01/2011 Hypertherm, Inc. Revize 3

86028G  Cesky / Czech

Hmotnost véetng horaku 6,1 m | CSA 17 kg 200-240 V CSA 086013
CE 16 kg 230V CE 088015
Zdroj plynu Cisty, suchy, bez pritomnosti oleje nebo dusiku 400V CE 088014
Doporugené pritogné Rezani: 170 l/min pfi tlaku 5,5 baru L
mnoistviltlak plynu na pfivodu | Drazkovani: 170 I/min pfi tlaku 4,1 baru Volitelné komponenty
E:Llé?upnvodnihu napajeciho |3 m Horaky Ridici kabely
Typ napéjeciho zdroje Invertor - bipolari tranzistor Délka kabelu|  T45v T45m Vzdalené zavéSené | CNC noZovy konektor! | CNC noZovy konektor®
6m 088008
Provoz s generatorem pohanénym motorem im 088010 128650 228350 023206
Jmenovity vykon motoru| Vystup ze systému Vykon 107 m 08801
(kW) (R) (protazZeni oblouku) 15m 088009 088012 128651 228351 023279
g ig 0 Ping - * " Pro pouZiti s automatickym zafizenim, které vyzaduje rozdglené napéti na oblouku.
3 20 ";T;?"y § Pro pouZiti, neni-li vyzadovéno rozdélené napéti na oblouku.
y
Tabulka parametrt . o L.
P R— Spotiebni dily horaku
Maximélni feznd Trysky a elektrody jsou dodavany v rizném mnoZstvi. Potiebujete-li vice informaci, obratte se na prodejce
Tloustka Proud rychlost! . ! -
Material (mm) (A) (mmlmin) Typ spotfehnihu Typ Proudova Ochranna - foi\'ly
Nelegovani 3 15 1445 dilu horaku intenzita | Tryska | krytka/deflektor | Krytka hofaku | Elekiroda | krouZek
(uhlikova) ocel 6 45 1905 Rezani s dotykem Ruéni 30 220480 220569 220483 220478 220479
10 45 1016 horéku 45 220671 220674 22013 220669 220670
12 45 635
220713 neb:
19 5 254 Strojni Strojni 05 | o06m1 | 220673 "% | 00669 | 220670
95 15 197 220719 (ohmicky)
- Ruini
Nerezové ocel 3 45 3810 Drétkovaci il 20672 | 220675 20713 20669 | 220670
6 45 1397 Strojni
10 45 813
12 45 457 Tentf? systém vyhovuje sfmér_rji(?i RoHS vym(?zgjici Konstrukce a montaz
19 45 929 ROUZItI olova, rtuti, kadmia a jinych nebezpe&nych provede"y vUSA
Hlinik 3 15 3810 RoHS ¢
15[] 2: 1;%7 Na napéjeci zdroje se vztahuje 3leta zaruka a na 1S0 9001:2008
= B = hotaky 1leta zaruka.
19 45 229




